Projektort:
Aufgabe:

Schadstoff:

Volumenstrom:

Einsatz:

Grundwasserreinigungs- und
HVE-System (Benzin, BTEX)
sowie Bodenluftabsaugung
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nahe Bristol

Lieferung, Installation und Betrieb
einer Grundwasserreinigungs-
anlage (Total Fluid Pumps, Olab-
scheider, GAC, e;cc.) mit Bodeluft-
absaugung und von HVE-Sy
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Luftaktivkohlefiler aus Stahl Sicherheit: UEG-Messgerat (auBerdem Detonationssicherung,
........................................................... zusatzlicher Hauptschalter, Container als Auf'fangwanne, etc.)

HVE-Container mit Geblasen, Festverrohrung,
Flussigkeitsabscheider und Schaltschrank

...........................................................................................................................................................

Austragpumpe des
FlUssigkeitsabscheiders
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